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ABUCOMPACT: RUZNE VARIANTY A
VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Tato produktova pfiruc¢ka plati pro fetézovy kladkostroj GMC v riznych variantach a s rdznym volitelnym
prislusenstvim. Popsané pracovni kroky a technické udaje se li§i podle varianty a voliteIného pfisluSenstvi fetézového
kladkostroje. Pasaze této produktové pfirucky, které neplati pro vSechny fetézové kladkostroje, ale plati pouze za
urcitych podminek, jsou oznaeny ¢arkovanym rameckem. Na zadatku ramecku se vzdy doctete, pro kterou variantu
nebo pro které volitelné pfisluSenstvi odstavec plati.

Jestlize je pracovni krok popsan v ¢arkovaném ramecku:

=» Na zadatku &arkovaného rameéku si prectéte, pro kterou variantu nebo pfisluSenstvi tento ramecek plati.
=» Stranu si zapamatujte a tuto stranu nalistujte.
e AL pomoci obrazk( zjistéte, ktera varianta nebo volitelné pfisluSenstvi se tyka tohoto kladkostroje.
-> Listujte zpét a vyhledejte pfislusny ¢arkovany ramecek pro dalSi pracovni kroky.
=» Jaka varianta nebo volitelné pfisluSenstvi se tyka tohoto kladkostroje, to Ize zjistit i na zakladé soucasti
dodavky nebo projektové dokumentace.
TYPOVY STITEK

konstrukcni velikost maximalni nosnost rychlost zdvihu
(v kg) (v m/min)



POCET VETVI (VARIANTA)

s jednou vétvi se dvéma vétvemi

BEZPECNOSTNI NOSNY HAK (VOLITELNE)
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ZAVESNY HAK (VOLITELNE)
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VSEOBECNE

VSeobecné | Nejprve

TYKA SE KAZDEHO, KDO PRACUJE NA JERABU NEBO V JEHO BLIZKOSTI

NEJPRVE

POUZITI TETO PRODUKTOVE
PRIRUCKY

INFORMACE K PRODUKTOVE
PRIRUCCE

V této produktové prirucce jsou pouzity tyto symboly:

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpeci pro osoby.

NEBEZPECIi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedi pro osoby pfi
nespravném zachazeni s
elektrickym pfisluSenstvim a
proudem.

Pfed praci si produktovou pfiru¢ku peclivé prectéte. V
kazdém pripadé respektujte i dalsi produktové
pfirucky k pfislusenstvi a souc¢astem.

Produktovou pfiru€ku potom uchovéavejte pobliz
jefabu. Musi byt dostupna pro vSechny, kdo s jefabem
nebo na jefabu pracuji.

Pfi prodeji, pronajmu apod. vzdy pfedejte spole¢né s
jefabem i produktovou pfirucku.

ODBORNE POUZITI

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Toto vystrazné upozornéni li¢i
nebezpecéné situace, které mohou
vést k padu bfemene.

*‘ UPOZORNENI NA POSKOZENI!
c- Toto upozornéni popisuije situace, v
nichz mize dojit k poSkozeni dilu.

¥ Toto je pokyn k akci a vyzyva k provedeni
pracovniho kroku

® Toto je vysledek akce a popisuje, co se na
pristroji déje.

— Toto je vycet.

POUZE U...

Pasaze v ¢arkovaném ramecku plati pouze pro
urcita provedeni, varianty nebo volitelné
pfislusenstvi. Podminka, za niz dany text plati, je
na zacatku uvedena v nadpisu "Pouze u...".

Ret&zovy kladkostroj je uréen ke zvedani a spousténi
spravné pfipevnénych bfemen.
Ret&zovy kladkostroj je konstruovan pro tyto oblasti
pouziti:

— Samostatné jako samostatny fetézovy

kladkostroj ke stacionarnimu zvedani a
spousténi bfemen.

— Na pojezdovém Ustroji na nosniku ve tvaru |
pro linearni pohyb bfemen.

— Na oto€ném jefabu (s pojezdem kocky) ke
kruhovému pohybu bfemen.

— Na jefabovém zafizeni HB k ploSnému
pfemistovani leh¢ich bfemen.

— Pfi provozu zohlednéte klasifikaci podle FEM,
dobu zapnuti a ¢etnost spinani.

— Retézovy kladkostroj pouZivejte pouze po
teoretickou dobu pouzivani.

— Zafizeni nepouzivejte v agresivnim prostfedi.



VSeobecné | Pokyny k bezpecénosti

PREDPISY

Zafizeni je k datu vyroby konstruovano a testovano
podle evropskych norem, pravidel a pfedpist. Ze
kterych zasad se pfi konstrukci a vyrobé vychazelo, je
uvedeno v Prohlaseni o shodé, resp. v Prohlaseni o
zabudovani. Tyto zasady a platna ustanoveni pro
bezpecnost prace je nutné dodrzovat i pfi montazi,
provozu, zkouskach a udrzbé zafizeni.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Nerespektovani predpist mlze vést
k umrti osob nebo tézkym drazim.
Pro bezpeénou praci je nutné

peclivé prostudovani této produktové
priru¢ky a predpisu.

Ktery z pfedpisu plati v daném pfipadé, to do znacné
miry zavisi na pouziti jefabu a na narodnich
pfedpisech. Provéfte a dodrZujte platné a aktualni
predpisy a ustanoveni o bezpecnosti prace. Viz také
Prohlaseni o shodé, resp. prohlaseni o zabudovani.

ZARUKA

— ABUS nepfebira odpovédnost za Skody
zplGsobené neodbornym pouZzitim,
nedostate¢né kvalifikovanym personalem,
neodborné provedenymi pracemi, Upravami,
prestavbami nebo jinymi zménami na jefabu
nebo soucastech jefabu, které nepovolila firma
ABUS.

— Narok na zaruku zanika, jestlize zakaznik na
vlastni odpovédnost provede zménu soucasti,
jestlize se jefab nebo soucasti jefabu
namontuji, pouzivaji nebo udrzuji jinym
zplsobem, nez je uvedeno v této produktové
pfirucce nebo jestlize se nepouzivaji originalni
nahradni dily ABUS.

— Bezpecny provoz jefabu nebo soucasti jefabu
je zaruCen pouze tehdy, jestlize se pouzivaji
originalni nahradni dily ABUS.

POKYNY K BEZPECNOSTI

Respektujte tyto pokyny pro bezpe&nou manipulaci s
jefabem. Specialni bezpe€nostni pokyny jsou uvedeny
v pfislusné kapitole, kde se vyskytuje riziko.

— Pad bfemene: Zavésené bfemeno se muze
zfitit a usmrtit nebo poranit osoby. Nezdrzujte
se pod zavéSenymi bfemeny!

— Neprekradujte maximalni nosnost!

— BFemena netahejte Sikmo, neuvolriujte je
trhanim a nevlecte je!

— Spole¢né s biemenem nepfepravujte osoby!

— Zavésené bremeno nikdy neotacejte v haku a
nenechavejte bfemeno do haku padat. Kvdli
tize se mize bfemeno nebo jefab zfitit a
usmrtit nebo zranit osoby.

— Ret&zovy kladkostroj pouZivejte pouze tehdy,
kdyz nevykazuje zadné poskozeni.

— P¥i praci s fetézovym kladkostrojem dodrzujte
platna ustanoveni o bezpe&nosti prace!

DO




RETEZOVY KLADKOSTROJ

V&eobecné | Retézovy kladkostroj

VYKONOVE CHARAKTERISTIKY

POPIS ZARIZENi
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: zavésny tfmen

: skFif s pfevodovkou

: Fetéz s 1 vétvi (varianta)

: kladnice

: nosny hak

: zavésny ovladac

: pfipojovaci vodi¢ se sitovou zastrékou 230 V
: zasobnik fetézu

: kryt motoru

Ret&zovy kladkostroj:

Ret&zovy kladkostroj ma plynulou rychlost
zdvihu, kterou Ize plynule ménit.

Ret&zovy kladkostroj se ovlada zavésnym
ovlada¢em ,ABUCommander*.

U fetézového kladkostroje s jednou vétvi:
Ret&zovy kladkostroj ma otoénou kladnici s
pevnym nosnym hakem. Tak Ize vést nosny
hak s kladnici.

Ret&zovy kladkostroj ma fetéz z tvarové oceli.

Retézovy kladkostroj se montuje se zavésnym
tfrmenem, ktery |ze pro snadnou montaz
odklopit a sejmout. VoliteIné Ize pouzit sklopny
zavésny hak.

Ret&zovy kladkostroj je vybaven kluznou treci
spojkou. Je sefizena z vyrobniho zavodu.
Slouzi jako zafizeni na nouzové koncové
zastaveni a je uréena na ochranu pred
pFilezitostnym mechanickym pretizenim.
Ret&zovy kladkostroj m& modulérni strukturu.
Motor tak Ize snadno demontovat a vyménit.

Ret&zovy kladkostroj ma vyménitelné vedeni
fetézu a fetézovy pastorek. Opotfebovavané
dily tak Ize rychle vyménit.



VSeobecné | Pfeprava fetézového kladkostroje

TECHNICKE UDAJE PREPRAVA RETEZOVEHO

KLADKOSTROJE

Elektrické pfipojeni:

GMC (vSechny varianty)

Provozni napéti 220 — 240 V

Sitova frekvence 50 Hz

Doba zapnuti 50 % N
Cetnost spinani 300 c/h @)
Jmenovity vykon 470 W '
cos phi A 0,84

Jmenovity proud IN 2,7A

cos phiN 0,76

Okolni podminky pfi provozu:

Okolni teplota -10°C az +40°C
(pro normalni provoz)

Okolni teplota +40°C az +60°C zasobnik retézu cep
(pfi snizene dobé zapnuti) =» Uvolnéte pojistku SL z &epu.
kryt IP 21 =» Zasobnik fetézu pevné drzte a vytahnéte ep.
Izolaéni tfida F -> Sejméte zasobnik fetézu.
=» Zasobnik fetézu postavte vedle fetézového

kladkostroje.

OCHRANA KONEKTOROVYCH SPOJU

pfepravni kryt zasuvka

-> PFepravni kryt (z originalniho baleni nebo napf.
z pevné lepenky) nasadte na zasuvku.

Dbejte na to, aby se zasuvka neposkodila
-> Ret&zovy kladkostroj sesadte.




VSeobecné | Nakladka a vykladka fetézového kladkostroje

NAK!.ADKA A VYKLADKA LIKVIDACE RETEZOVEHO
RETEZOVEHO KLADKOSTROJE KLADKOSTROJE

Ret&zovy kladkostroj nakladejte v Jestlize se ma fetézovy kladkostroj
originalnim obalu: zlikvidovat:

Retézovy kladkostroj neleZi v originaini krabici vzdy ve
stfedu. =¥  Retézovy kladkostroj co nejvice rozlozte na
jednotlivé soudasti.

znacka t&zisté =¥  Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci a
recyklaci odpadu.

=¥  Soudasti roztiidte a ekologicky zneSkodnéte
podle jednotlivych materialu:

— Olej z pfevodovky zlikvidujte jako mazivo.

— Brzdové oblozeni a oblozeni tfeci spojky
zlikvidujte jako vicesloZzkovy specialni odpad.

— Elektronické soucasti zneSkodnéte jako
elektronicky odpad.

: i — SkFin, fetézovy pastorek, fetéz, zavésny tfmen,
=¥ P nakladani a vykladani dbejte znacku t&2isté prevodovku a nosny hak znegkodnéte jako
na krabici. kovovy Srot.

— Dodatecné lakované dily fetézového
kladkostroje zlikvidujte podle udajd vyrobce
laku.

— Vodice, konektorové spoje a zavésné ovladace
zneSkodnéte jako elektronicky odpad.

Tento vyrobek, resp. elektrické zarfizeni se na
konci své Zivotnosti nesmi zne$kodnit spolecné
S komunalnim odpadem.




Montaz a pfipojeni | Provéfeni pfedpokladl

MONTAZ A PRIPOJENI

TYKA SE KAZDEHO, KDO NA JERABU PRACUJE PREDTIM, NEZ SE POUZIJE

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci pracovnik( uvadéjicich zafizeni
do provozu.

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Jestlize se jefab uvede do provozu
chybné, mlze dojit k poranéni osob.

JestliZze jsou uvedenim do provozu
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
tito pracovnici jsou pro uvedeni
zarizeni do provozu dostate¢né
kvalifikovani. DodrZujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefab.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
uvedenim zafizeni do provozu provedenym
neodborné nebo nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje pfenechat uvedeni do
provozu montaznimu tymu ABUS.

10

PROVERENiI PREDPOKLADU

Aby bylo mozné fetézovy kladkostroj namontovat,

museji byt spinény tyto pfedpoklady:

KONTROLA NOSNOSTI

— Nosna konstrukce (ocelova konstrukce,
budova, jefab), na kterou se ma fetézovy
kladkostroj zavésit, musi mit dostatec¢nou
nosnost.

Nosnost nosné konstrukce se sklada z
hmotnosti fetézového kladkostroje, maximalni
nosnosti fetézového kladkostroje a pfipadné
hmotnosti pojezdového Ustroji a pfipadné
dodatec¢né hmotnosti fetézu.

=®» Hmotnost Fetézového kladkostroje zjistite v
tabulce.

=» Jestlize je draha haku fetézového kladkostroje
del$i nez 3 m: pfipoctéte dodateénou hmotnost

fetézu.
- D
3 e 2
= g2k
g N E S0
z . g £23
>S = — ~g .E c
X O 8 S 0 o O
= e €t 233
2 3 Sy DET
o [e] 1< o O @ =
X o I a N ca
GMC s jednou vétvi 10,7 kg 0,34 kg
GMC se dvéma vétvemi 12,6 kg 0,68 kg

Secdtéte maximalni hmotnost.

vV

Pouze u pojezdového Ustroji: pfipoctéte
hmotnost pojezdového Ustroji.

-> Zkontrolujte celou nosnou konstrukci, zda
odola oéekavanému zatizeni.



PREHLED MONTAZE

Nasledujici kapitoly popisuji montaz fetézového
kladkostroje.

Nejprve se pfipravi zavésny tfmen fetézového
kladkostroje a fetézovy kladkostroj se pfipevni
k nosné konstrukci. Viz strana 11.

Nasledné se pfipojovaci vedeni pfipoji k
fetézovému kladkostroji. Viz strana 12.

Potom se namontuje zasobnik fetézu. Viz
strana 12.

Pokud neni fetéz dostate¢né namazan, je
nutné jej namazat. Viz strana 13.

MONTAZ RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

ODKLOPEN{ ZAVESNEHO TRMENU A
PRIPEVNENi RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

L0 2 A A

zavésny tfmen

Povolte pojistku SL na jednom €epu.
Cepy vytahnéte.
Zavésny tfmen odklopte.

Nadzvednéte fetézovy kladkostroj a umistéte
pod nosnou konstrukci, pod pojezdové Ustroji
nebo pod jefab.

Zavésny tfmen zaklapnéte prostfednictvim
pfislusného uchytu nebo €epu pojezdového
ustroji.

Zasunte Cepy.

Zaijistéte Cep pojistkou SL.
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Montaz a pfipojeni | Pfehled montaze

' POUZE PRI ZAVESNEM HAKU

Ret&zovy kladkostroj Ize v pfipadé potfeby
namontovat s volitelnym zavésnym hakem.

zavésny hak

pojistka SL cep
=» Nasadte zavésny hak.
=»  Zasufite Cep (2x).
=» Zajistéte Sep pojistkou SL (2x).

nosna konstrukce

pojistka

zavésny hak
=>» Povolte pojistku a rozevrete zavésny hak.

=» Nadzvednéte fetézovy kladkostroj a
umistéte pod nosnou konstrukci, pod
pojezdové Ustroji nebo pod jefab.

-> Zavésny hak zaklapnéte prostfednictvim
prisluSného uchytu nebo ¢epu pojezdového
ustroji.



Montaz a pfipojeni

PRIPOJENiI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

NEBEZPECi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!
Chybné provedené elektrické prace
mohou vést k uderu elektrickym
proudem.

Prace na elektrickych zafizenich a
soucastech sméji provadét pouze
odborni elektrikafi a pouze ve stavu
bez napéti.

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

pfipojovaci vedeni zasuvka

fidici vedeni s
bajonetovym
konektorem a
bajonetovou matici
Zasunte zastréku pfipojovaciho vedeni do
fetézového kladkostroje.

Nasunte bajonetové matice zavésného
ovladace.

Zasunte bajonetovy konektor do fetézového
kladkostroje.

v ¥ vy

Utahnéte bajonetové matice zavésného
ovladace.
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Pfipojeni fetézového kladkostroje

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

zasobnik fetézu cep
=» Zasobnikem fetézu otacejte tak, jak je
znazornéno na obrazku.

Vlozte fetéz do zasobniku.

L X7

Zasobnik Fetézu namontujte pomoci ¢epu na
fetézovy kladkostroj.

zasobnik retézu
-> Pojistku SL nasurite na Cep.

pojistka SL



MAZANi RETEZU

JestliZe je fetéz suchy a na povrchu jiZz neni znat
vrstva maziva, je nutné jej namazat.

Kvili mazivu ulpi na fetézu necistota, omezuje jeho
pohyblivost a to vede k silnému opotfebeni v
kladkostroji. V pfislusném prostiedi proto fetéz
eventualné nemazte a Castéji ménte. Zkratte kontrolni
intervaly.

Dobfe namazany fetéz se opotfebovava podstatné
pomaleji a je tudiZ mozné jej pouZivat podstatné déle.
Retéz je nutné pfed uvedenim do provozu namazat.

=» Stisknéte tlagitko ZVEDAT a nechejte fetéz
zabéhnout do zasobniku fetézu. Mazivo
nanasejte na fetéz za chodu.

Mazivo: ,Chainlife S*. Detaily viz ,Maziva“
strana 45.

=» Mazivo navic naneste na nezatizeny fetéz v
zasobniku, aby mohlo natéct do kloubu
fetézovych ¢lankd.

13

Montaz a pfipojeni

Mazani fetézu



ZkouSky | Nejprve

ZKOUSKY

TYKA SE KAZDEHO, KDO JERAB PRAVIDELNE ZKOUSI A PREJIMA PODLE

USTANOVENI K BEZPECNOSTI PRACE

Ret&zovy kladkostroj je nutné pravidelné& kontrolovat,
aby byl zaru¢en bezpeény provoz. Za tuto periodickou
kontrolu je odpovédny provozovatel.

NEJPRVE

INTERVALY ZKOUSEK

Pravideln& kontrola se provadi minimalné jednou
rocné.
Za urcitych pfedpokladu je nutna €astéjsSi periodicka
kontrola. Duvody jsou:

— Castéjsi prace se jmenovitou zatézi.

— prace ve vicesménném provozu.

— Castéjsi pouzivani.

— pras$né nebo agresivni prostredi.

Provozovatel je odpovédny za provéreni pfedpokladl
a stanoveni interval zkouSek. Pracovnici firmy ABUS
jsou v pfipadé otazek radi k dispozici.
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POZADAVKY NA OSOBU
KONTROLORA

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci kontrolora.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Jestlize je kontrola provedena
chybné, mize dojit ke zranéni osob.

Jestlize jsou provedenim zkouSek
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
zarizeni zkontroluji dostate¢né
kvalifikovani pracovnici.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.



ROZSAH ZKOUSKY

Zpusobila osoba, ktera kontroluje fetézovy kladkostroj,
je odpovédna za rozsah a druh zkousky.

PREHLED: KONTROLA RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

Rozhodnuti o tom, zda je fetézovy kladkostroj v
bezvadném stavu pfislusi vyhradné kontrolorovi.
Jestlize jsou zjiStény zavady, je nutné je odstranit.
Kontrolor rozhodne, zda je nutné fetézovy kladkostroj
poté znovu zkontrolovat.

Jestlize mistni platné pfedpisy vyzaduji dalSi zkousky,
je nutné je rovnéz provest.

Navic je nutné zkontrolovat minimalné tyto body:

=» Zkontrolovat nosny hak. Viz strana 16Viz
strana .

Zkontrolovat zavésny tfrmen. Viz strana 16Viz
strana .

Zkontrolovat stav a opotfebeni Fetézu. Viz
strana 17.

v V¥

Zkontrolujte namazani fetézu.

Ret&z nesmi byt suchy, na povrchu musi byt
patrné mazivo. V opa¢ném piipadé fetéz
namazte. Viz strana 32.

Zkontrolovat zabudovani fetézu.
Nesmi byt pfetoceny. Jinak fetéz odstrarite a
zabudujte bez zkrut.

Zkontrolovat dorazovy kus fetézu.

Musi byt umistén a namontovan na
pfedposlednim nebo tfetim &lanku fetézu tak,
aby pfi montazi sméfoval otvor k vnitini vétvi
(vétev zatizena bfemenem). V opacném
pfipadé znovu namontujte dorazovy kus
fetézu.

Zkontrolovat pevny bodu fetézu.

vV

Zkontrolovat axialné-radialni kulickové lozisko
na nosném haku.

Musi byt snadné s nim otacet a nesmi byt
poskozeno. Jinak axialné-radialni kulickové
loZisko vymérite.
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Zkous$ky | Rozsah zkous$ky

Dokumentace zkouSky

=>» Jestlize je fetézovy kladkostroj soucast
jefabového zafizeni: Vysledky kontroly
zdokumentujte v revizni knize.

->

Jestlize je fetézovy kladkostroj pouzivan
samostatné: Vysledky kontroly zdokumentujte
v revizni knize. Viz strana 19.



Zkous$ky | Kontrola nosného haku

KONTROLA NOSNEHO HAKU

=» Zméite rozevFeni ,e’ nosného haku.
=»  Zméite vysku dna haku f.
=» Namétené hodnoty nesméji byt vyssi, resp.
niz$i nez hodnoty v tabulce.
= (]
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=» Jestlize je nosny hék rozevfen vice, nez je
dovoleno, nebo je vy8ka dna haku niZsi, nez je
dovoleno, nosny hak vymeérite.
Jestlize je nosny hak zdeformovany (i kdyz
jsou vySe uvedené rozméry nadale dodrzeny):
Provedte kontrolu povrchovych trhlin.

KONTROLA ZAVESNEHO TRMENU

-> Demontujte zavésny tfmen. Viz ,Montaz
fetézového kladkostroje* strana 11.

=»  Zméfte tioustku zavésného timenu.
TlouStka tfrmenu musi byt nejméné 8 mm.

> Jestlize je tloustka tfmenu niZsi, nez je
dovoleno, zavésny tfmen vymérite.

KONTROLA ZAVESNEHO HAKU
NEBO BEZPECNOSTNiHO NOSNEHO

HAKU

' POUZE U ZAVESNEHO HAKU NEBO |
BEZPECNOSTNIHO NOSNEHO
HAKU
Tento krok se pouZije pouze v pfipadé, Ze se misto
zavésného tfmenu pouZije zdvésny hak nebo Ze se
misto bézného nosného haku pouzije bezpecnostni
nosny hak.

Bezpecnostni nosného haky (vlevo) a
zavésné haky (vpravo) se zkouseji stejnym
postupem.

Zmeéfte zakladni vySku ,H' zavésného haku,
resp. bezpecnostniho nosného haku.

Zmérte mezeru ,A" mezi pojistkou hrdla
haku a télesem haku.

Zméfte bocni posun ,B* mezi pojistkou hrdla
haku a télesem haku.

Namérené hodnoty nesmeéji byt vyssi, resp.
niz§i nez hodnoty v tabulce.
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BKT 7-10/8 2,7 4.5 20,7
BKT 10-10 3 6 26,1

BKT 13-10 3,3 7 34,2

> Jestlize je nosny hak rozevien vice, nez je
dovoleno, nebo je vySka dna haku niz8i, nez
je dovoleno, nosny hak vymeérite.
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KONTROLA RETEZU

KONTROLA STAVU

-> Zkontrolujte namazani fetézu.
— Ret&z musi byt kompletn& namazany.

Dbejte pfedevsim na prostor v kloubech.

Vo

Zkontrolujte korozi fetézu.

Nesmi byt viditelna koroze.

-> Zkontrolujte povrchové poskozeni na ¢lancich
fetézu a mezi klouby.

Nesmi byt vidét zadna poskozeni jako zafezy,
zUzZeni nebo abraze.
-> Zkontrolujte cely fetéz, zda neni posSkozen.

Znazornéna nebo podobna poskozeni nesmi
byt na fetézu patrna.

Priklady poSkozeni:
g

Mechanicky poSkozeny &lanek fetézu.

NEBEZPECiI PADU BREMENE!
Po8kozeni a koroze sniZuji nosnost
fetézu a mohou vést k jeho
pretrzeni.

Poskozeny fetéz okamzité vymeérite!
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Zkous$ky | Kontrola fetézu

KONTROLA OPOTREBENI

Ke kontrole opotfebeni se zméFi délka Sesti ¢lanku
fetézu. V zavislosti na pouzitém posuvném méfitku a
fetézovém kladkostroji Ize tuto délku zméfit pfimo
nebo ve tfech krocich.

=» Lehké bfemeno trochu nadzvednéte, aby se
fetéz trochu napnul.

Pfimé méreni:

Zmérte délku fetézu I’ pfes 11 ¢lanku (od
vnéjsi hrany k vnéjSi hranég).
Namé&ienou hodnotu porovnejte s tabulkou (viz

strana 18). Celkova hodnota nesmi prekro¢it ,I
max.

Provedte nové méreni na nékolika mistech a
porovnejte.

L 20K 2 2

Jestlize délka prekroci uvedenou hodnotu,
fetéz se provozem pfili§ vytahl. Retéz a
fetézovy pastorek vyménte. Viz strana 24.



Zkous$ky | Kontrola fFetézu

Postupné méreni:

v

L2 R XX

<

3 Clanky fetézu 5 ¢lankd retézu

3 ¢lanky retézu

Zméfte zvnéjSku 3 Clanky fetézu 11’

Zmérte zvnittku 5 ¢lankl Fetézu ,12. Pfitom
nemérte pét ¢lankl fetézu kompletné zevnitf,
ale pfilozte posuvné méfitko pouze vzdy na
dal&i ¢lanek fetézu.

Zméfte zvnéjsSku 3 &lanky fetézu ,I3'.
Namérfené hodnoty sectéte.

Namérfenou hodnotu porovnejte s tabulkou.
Celkova hodnota nesmi pfekrodit ,I’ max.

Provedte nové méreni na nékolika mistech a
porovnejte.

Jestlize délka prekroCi uvedenou hodnotu,
fetéz se provozem pfili§ vytahl. Retéz a
fetézovy pastorek vyménite. Viz strana 24.
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Konstrukéni velikost

GMC

Normové oznaceni fetézu

HEP — 3,7 x 12 DATC

Tloustka v kloubu ,dm’ 3,7 mm
poz.

Tloustka v kloubu ,dm’ 3,3 mm
min.

Jednotl. rozte€ vnitfni ,t’ 12 mm
poZz.

Jednotl. rozte¢ vnitini ,t’ 12,7 mm
max

Délka pres 11 ¢lanka I 142,2 mm

max.

Povrch

galvanické pozinkovani

Material

specialni ocel na fetézy

Nosnost na jednu vétev
max.

125 kg

Vyrobni zkuSebni sila min. 12,5 kN
Pevnost lomu min. 20 kN
Mezni protazeni min. 10 %
Hmotnost na metr 0,34 kg/m
Vyrazené oznaceni H 16




Zkous$ky | Revizni kniha

REVIZNi KNIHA

ZKOUSKA PRED PRVNIM UVEDENIM DO PROVOZU POPR.
ZKOUSKA PO PODSTATNYCH ZMENACH

Dodrzeni konstrukénich a stavebnich pozadavkl se podle smérnice ES 2006/42/ES potvrzuje pfilozenym
prohlasenim o shodé, resp. prohlasenim o zaclenéni podsestavy.

Zkouska pred prvnim uvedenim do provozu podle platnych ustanoveni o bezpecnosti prace

O Je k dispozici prohlaSeni o shodé 4 Je k dispozici prohlaeni o zabudovani

Zkouska pfed prvnim uvedenim do provozu je provedena. Uvedeni do provozu

O nebrani zadné vyhrady O brani vyhrady (viz zku$ebni list)

Dodate¢na zkouska

O neni nutna a je nutna

Misto, datum Podpis kontrolora Popf. €. BG-Z

Dodateéna zkouska

Misto, datum Podpis kontrolora Popt. ¢. BG-Z
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Zkous$ky | Revizni kniha

PERIODICKE KONTROLY

zkouska dne poznamky zbytkova zZivotnost fetézového
provedl kladkostroje
V hodinach Zjisténi
(viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
U Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
U Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
U Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)
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Zkous$ky | Revizni kniha

NOSNY HAK A ZAVESNY TRMEN

Znacka haku DIN 15401 (viz ,Kontrola nosného haku“ strana 16)
Provedeni jednoduchy nosny hak

maximalni nosnost viz etiketa na predni strané

Klasifikace podle FEM viz etiketa na pfedni strané

Material (viz ,Kontrola nosného haku“ strana 16)

ZkuSebni interval minimalné jednou ro¢né

Maximalni rozsifeni (viz ,Kontrola nosného haku“ strana 16)

Minimalini tloutka tfmenu (viz ,Kontrola zavésného tfmenu® strana 16)

ZkouSeno dne Oznaceni Rozmér e’ Rozmér,f Rozmér,g Nosnost[kg] poznamky
proved| [mm] [mm] [mm]
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Zkous$ky | Revizni kniha

RETEZ

Udaje o fetézu viz ,Kontrola fetézu“ strana 17. Pro kazdy fetéz zaloZte vlastni list!

Zkouseno dne Méfeni pres 11 Rozmér .t Rozmér Nosnost [kg] poznamky
provedl ¢lankd [mm] [mm] ,dm’ [mm]
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UDRZBA

Udrzba | Pokyny pro bezpeé&nost pfi Gdrzbé

TYKA SE KAZDEHO, KDO PROVADI UDRZBU, OPRAVY NEBO PRESTAVBY

JERABU

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci personalu provadéjiciho udrzbu.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Chybné provedena udrzba jefabu
muze vést ke zranéni osob.

Jestlize jsou udrzbou povéreni jini
pracovnici nez zaméstnanci firmy
ABUS, je provozovatel odpovédny
za to, ze udrzbu jefabu bude
provadét personal s dostatec¢nou
kvalifikaci. Dodrzujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patfiénou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFislusnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za $kody zpusobené
udrzbou provedenou neodborné nebo
nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje nechat udrzbové prace
vykonat zakaznickym servisem ABUS.

Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily ABUS. Jinak
zanika narok na zaruku.
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POKYNY PRO BEZPECNOST PRI
UDRZBE

Nasledujici bezpeénostni pokyny dodrzujte pfi vSech
udrzbovych pracich na fetézovém kladkostroji:

— Vypnéte sitovy spina€. Spina¢ zabezpedte,
aby se nedopatifenim opét nezapnul.

— Sitovou odpojovaci zastréku vytdhnéte ze
zasuvky na stykacové skfini jefabu. Zasuvku
zajistéte visacim zamkem, aby se odpojovaci
zastrCka nedopatfenim opét nezasunula.

— Pouzijte vhodnou zdvihaci ploSinu a jisténi proti
padu.

— Dostate¢né uzaviete pracovni prostor kolem
zdvihaci plosiny.

— Vypnéte dalsi jefaby na stejné jefabové draze
nebo jefaby nad nebo pod jefabem, u kterého
se provadi udrzba. SpinaCe zabezpecte, aby
se nedopatfenim opét nezapnuly. Ostatni
jefaby by jinak mohly zdvihaci ploSinu pfevratit
nebo s ni narazit do jefabu, u kterého se
provadi udrzba.

— Osoby v okoli informujte o provadéni udrzby.
— Prace na elektrickém zafizeni jefabu smi

provadét pouze kvalifikovani odbornici oboru
elektro!

— | po stisknuti tlagitka nouzového zastaveni se v
fetézovém kladkostroji vyskytuji vysoka napéti,
ktera mohou vést k umrti.



Udrzba

VYMENA RETEZU A RETEZOVEHO
PASTORKU

Jestlize fetéz vykazuje stopy opotifebeni nebo je v
dasledku provozu nadmérné vytazeny (viz ,Kontrola
fetézu“ strana 17), je nutné ho vyménit.

Ret&z, fetézovy pastorek a vedeni fetézu jsou
opotfebovavané dily, které jsou pfi zatézi silné
namahany. PFi provozu se vzajemné opotfebovavaiji.
Proto by se mély fetéz, fetézovy pastorek a vedeni
fetézu vzdy vyménovat spole¢né.

Diky modularni konstrukci fetézového kladkostroje
neni pfi vyméné vedeni fetézu a fetézového pastorku
nutné rozmontovat pfevodovku. Misto toho se sejme
kryt motoru a fetézovy pastorek se tak uvolni.

DEMONTAZ PRIPOJOVACIHO VEDENI
A RIDICIHO VEDENI

pripojovaci vedeni zasuvka

fidici vedeni s

bajonetovym

konektorem a
bajonetovou matici

=» Stahnéte pfipojovaci vedeni.
=¥ Povolte bajonetovou matici fidiciho vedeni.
=»  Stahnéte fidici veden.

Vyména fetézu a fetézového pastorku
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SEJMUTI ZASOBNIKU RETEZU

zasobnik fetézu
=» Uvolnéte pojistku SL z Eepu.

cep

=>» Zasobnik fetdzu pevné drzte a vytahnéte Cep.
4 Sejméte zasobnik fetézu.

DEMONTAZ DORAZOVEHO KUSU
RETEZU

dorazovy kus retézu
i
g
\

N

\‘;_\.

upinaci pouzdro

e 4 Upinaci pouzdro vytlu¢te z dorazového kusu
fetézu.



DEMONTAZ KRYTU MOTORU

kryt motoru SKFiri

N

Sroub s valcovou
hlavou

-> Kryt motoru odSroubujte od skfiné.

zastréky

pfipojovaci vedeni
motoru
=» Zastreku pfipojovaciho vedeni motoru stahnéte
ze zakladni desky.

kryt motoru

VYJMUTI VEDENI RETEZU

Sejméte tésnéni.
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Udrzba | Vyména fetézu a fetézového pastorku

Retézovy pastorek

-

horni polovina
vedeni retézu

=» Vysroubuijte Srouby (4x) z vedeni Fetézu.
-> Vyjméte horni polovinu vedeni fetézu.

spodni polovina vedeni

fetézu Retézovy pastorek

gae

A

%t%

Vyjméte spodni polovinu vedeni fetézu s
fetézovym pastorkem, fetézem a sbéracem ze
skfiné.



Udrzba | Vyména fetézu a fetézového pastorku

' POUZE U RETEZOVEHO S ' POUZE U RETEZOVEHO_
KLADKOSTROJE S JEDNOU VETV] KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

DEMONTAZ NOSNEHO HAKU

DEMONTAZ SPODNI KLADNICE A
PEVNEHO BODU RETEZU

vélcovy kolik

kladnice
-> RozSroubujte kladnici.

konec 2. vétve
=» Drzte konec 2. vétve a vytahnéte valcovy
kolik.

® Ret&z je nyni uvolnény.

2. vétev retézu

polovina zamku axialné-radialni

retézu kulickové loZisko

=» TFdilné axialné-radialni kulickové loZisko
posurite nahoru.

-> Sejméte z fetézu obé poloviny zamku
fetézu.

Zapamatujte si umisténi axialné-radialniho
kulickového loZiska a odeberte ho z fetézu.

spodni kladnice
e 4 Vytahnéte fetéz ze spodni kladnice.
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MONTAZ NOVEHO VEDENIi RETEZU

fetézovy pastorek

fetéz

shérac

-> Spodni polovinu vedeni Fetézu vlozte do
skfiné.

=» Namazte novy fetézovy pastorek.

Mazivo: ,High-Lub LT1 EP*. Detaily viz
,Maziva“ strana 45.

X7

Novy fetéz musi lezet kolem fetézového
pastorku.

=» Sbérad zespodu zasurite do fetézového
pastorku.

Protahnéte novy fetéz levym otvorem ve skfini.

Udrzba
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Vyména fetézu a fetézového pastorku

spodni polovina vedeni
feté Retézovy pastorek

shérac

=» Umistéte fetézovy pastorek se sbéracem a
fetéz do spodni poloviny vedeni fetézu.

=» Konec fetézu vytahnéte pravym otvorem ze
skiiné.

Retézovy pastorek

sy

Sroub

horni polovina
vedeni fetézu

=» Umistéte horni polovinu vedeni Fetézu
zalicované na spodni polovinu vedeni fetézu.

=» Utahnéte vedeni fetézu Srouby (4x). 3 Nm



Udrzba

' POUZE U RETEZOVEHO o
KLADKOSTROJE S JEDNOU VETV]

MONTAZ KLADNICE

vnitini konec retézu

-> Pouzijte vnitfni konec fetézu, abyste
namontovali nosny hak.

krouZek kulickového
lozZiska (velky vnitini
prumeér)

klec kulickového
lozZiska

krouzek kulickového
lozZiska (maly vnitini
prameér)
=>» Axialné-radiaini kuligkové lozisko spravné

nasurite na fetéz: Nejprve nasurite krouzek
kulickového loziska s vétSim vnitfnim
primérem (brouseny), potom klec
kulickového loziska, potom krouzek
kulickového loziska s mensim vnitfnim
primérem (nebrouseny).

-> Poloviny zamku fetézu polozte z obou stran
na fetéz.

Vyména fetézu a fetézového pastorku
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V¥

axialné-radialni
kulickové lozZisko

poloviny zamku
fetézu
Axialné-radialni kulickové lozisko nasunte
pfes poloviny zamku fetézu.
Axialné-radialni kulickové lozisko namazte.

Mazivo: ,High-Lub LT1 EP“. Detaily viz
,Maziva“ strana 45.

axialné-radialni kulickové
loZisko s polovinami
zamku retézu

kladnice
Axialné-radialni kuliCkové lozisko s
polovinami zamku fetézu zasunite do
poloviny kladnice.

Smontujte kladnici.

Kladnici seSroubujte pomoci Sroubu s
valcovou hlavou a samosvorné matice (2x).



' POUZE U RETEZOVEHO_
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

MONTAZ SPODNI KLADNICE A
PEVNEHO BODU RETEZU

2. vétev fetézu vratna kladka

nosny héak spodni polovina
spodni kladnice

> 2. vétev Fetézu zarovnejte bez krouceni.

= 2 vétev polozte kolem vratné kladky spodni
kladnice.

2. vétev nesmi byt pfekroucena.

2. vetev fetézu

horni polovina  Sroub s valcovou hlavou
spodni kladnice se samosvornou matici
=>» Horni polovinu spodni kladnice naklapnéte
zalicované na spodni polovinu spodni
kladnice.

-> Spodni kladnici seSroubujte pomoci Sroubt
s valcovou hlavou (2x) a samosvornych
matic. 10 Nm.

Udrzba | Vyména feté&zu a fetézového pastorku

29

vélcovy kolik

konec 2. vétve
=» Konec 2. vétve zasuiite do pravé prohlubné
skfiné.
=» Zarazte valcovy kolik.

Konec fetézu je zafixovan.

Pokud je tfeba vyménit pouze fetéz:

novy fetéz

stary retéz stahovaci pasek na kabely

Stahovaci pasku nebo drat pfipevnéte na konci
starého fetézu a novy fetéz pomalu proviéknéte skrz
vedeni fetézu.



Udrzba

UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

skriri tésnéni
=» Tésnéni pritlacte na skfif v jedné roviné.

zastrcky

pfipojovaci vedeni
motoru
=» Zastreku pfipojovaciho vedeni motoru zapojte
do z&kladni desky v krytu motoru.

kryt motoru

kryt motoru skrin

\\\\'

\\\\'

\\\\'

Sroub s valcovou
hlavou

Kryt motoru drzte u skfiné.

v

Utahnéte kryt motoru pomoci Sroub(l s
valcovou hlavou M4x55 (3x) a Sroubu s
valcovou hlavou M4x20 (1x). 5 Nm.

Vyména fetézu a fetézového pastorku

30

MONTAZ DORAZOVEHO KUSU
RETEZU

dorazovy kus fetézu

upinaci pouzdro

=» K montazi dorazového kusu Fetézu pouzijte
vnéjSi konec fetézu.

v

Dorazovy kus fetézu otocte tak, aby pfi
montazi sméfoval otvor k vnitini vétvi (vétev
zatizena bfemenem).

Dorazovy kus fetézu nasurite na pfedposledni
¢lanek fetézu nebo treti Clanek fetézu odzadu
(v zavislosti na vyrovnani z pfedchoziho
kroku).

-> Upinaci pouzdro zarazte do dorazového kusu
fetézu.

Vlozte fetéz do zasobniku.

v

Zkontrolujte, jestli se Fetéz kompletné vejde do
zasobniku. Jestlize je zasobnik pfili§ maly,
kontaktujte servisni oddéleni firmy ABUS. Viz
strana 48.



MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

zasobnik fetézu cep
Zasobnikem fetézu otacejte tak, jak je
znazornéno na obrazku.

7

Vlozte fetéz do zasobniku.

L X7

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epu na
fetézovy kladkostroj.

pojistka SL z&sobnik fetézu
-> Pojistku SL nasurite na ¢ep.

Pokud neni fetéz dostateéné namazan, je nutné jej
namazat. Viz strana 32.
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Udrzba | Vyména feté&zu a fetézového pastorku

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

pripojovaci vedeni zasuvka

fidici vedeni s
bajonetovym
konektorem a
bajonetovou matici
Zasunte zastréku pfipojovaciho vedeni do
fetézového kladkostroje.

Nasunte bajonetové matice zavésného
ovladace.

Zasunte bajonetovy konektor do fetézového
kladkostroje.

L 20 L A

Utahnéte bajonetové matice zavésného
ovladace.



Udrzba | Mazani fetézu

MAZANi RETEZU DEMONTAZ SPODNi KLADNICE

JestliZe je fetéz suchy a na povrchu jiZz neni znat

vrstva maziva, je nutné jej namazat. POUZE U RETEVZOVE,HO
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

Kvili mazivu ulpi na fetézu necistota, omezuje jeho
pohyblivost a to vede k silnému opotfebeni v
kladkostroji. V pfislusném prostiedi proto fetéz
eventualné nemazte a Castéji ménte. Zkratte kontrolni
intervaly.

Pfi opravach nebo pfi vyméné muize byt nutné
demontovat spodni kladnici.

=» Stisknéte tladitko ZVEDAT a nechejte fetéz
zabé&hnout do zasobniku fetézu. Mazivo
nanasejte na fetéz za chodu.

Mazivo: ,Chainlife S*. Detaily viz ,Maziva“
strana 45.

=» Mazivo navic naneste na nezatizeny fetéz v Srouby s valcovou hlavou
zasobniku, aby mohlo natéct do kloub(i =» Vysroubuijte drouby s valcovou hlavou (2x).

Fetézovych Clanku. =» Rozeberte spodni kladnici.
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Udrzba | Montaz spodni kladnice

MONTAZ SPODNi KLADNICE

MONTAZ SPODNi KLADNICE

POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE SE DVEMA ».
VETVEMI =

¥

%

SESTAVENI SPODNi KLADNICE

.
9

cep naraznik

-> Poloviny spodni kladnice polozte na sebe,
aby licovaly.

=» Pevné pfiSroubujte Srouby s valcovou
hlavou (2x) se samojisticimi maticemi.

axialné-radialni vratna kladka
kuli¢kové loZisko
-> Nosny hak nasadte do spodni kladnice.
=» Namazte axialné-radialni kulickové loZisko
na nosném haku.
Mazivo: ,High-Lub LT1 EP“. Detaily viz
,Maziva“ strana 45.
=» Zasuiite naraznik.
=¥ Ototte fetéz rovné a poloZte kolem vratné
kladky. Retéz se nesmi na vratnou kladku
polozit pfekrouceny.
=>» Nasadte vratnou kladku a ¢ep do spodni
kladnice.
=> Namazte jehlové pouzdro na vratné kladce.

Mazivo: ,Kliber Staburags NBU 12
Alltemp*. Detaily viz ,Maziva“ strana 45.
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Udrzba | Vymé&na uhlikovych kartagt

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Kdyz uhlikové karta€e dosahnou limitu opotfebeni, je
treba je vymeénit, aby byl zajistén spravny chod
motoru.

DEMONTAZ PRIPOJOVACIHO VEDENI
A RIDICIHO VEDENI

pfipojovaci vedeni zasuvka

fidici vedeni s

bajonetovym

konektorem a
bajonetovou matici

=» Stahnéte pfipojovaci vedeni.
=» Povolte bajonetovou matici fidiciho vedeni.
=» Stahnéte Fidici vedeni.

34

DEMONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

zasobnik fetézu
=» Uvolnéte pojistku SL z Eepu.

cep

=» Zasobnik fetdzu pevné drzte a vytahnéte Cep.
-> Sejméte zasobnik fetézu.



DEMONTAZ KRYTU MOTORU

kryt motoru SkFiri

N

Sroub s valcovou
hlavou

-> Kryt motoru odSroubujte od skfiné.

zastréky

pfipojovaci vedeni
motoru
=» Zastreku pfipojovaciho vedeni motoru stahnéte
ze zakladni desky.

kryt motoru

skrin
-> Sejméte tésnéni.
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Udrzba | Vyména uhlikovych kartaga

DEMONTAZ MOTORU

Sroub s valcovou
hlavou

viko prevodovky
= Otodte skfif.
-> VySroubujte Srouby s valcovou hlavou M5 (2x)
z vika pfevodovky a uvolnéte motor.

pfipojovaci vedeni
motoru

)

-> Vytahnéte motor ze skfiné.



Udrzba | Vyména uhlikovych kartaga

VYTAZENI UHLIKOVYCH KARTACU

uhlikovy kartac

motor

modry drat
=» Vytahnéte modry drat pfipojovaciho vedeni
motoru z uhlikového kartace.

uhlikovy kartac hnédy dréat

motor

pripojovaci vedeni
motoru

=» Vytahnéte hnédy drat pfipojovaciho vedeni
motoru z uhlikového kartace.

36

uhlikovy kartac

=» Vytahnéte uhlikovy kartag (2x) z motoru.

ZASUNUTI NOVEHO UHLIKOVEHO
KARTACE

uhlikovy kartac

-> Novy uhlikovy kartac (2x) zasurite do motoru.



uhlikovy kartac

hnédy drat

pfipojovaci vedeni
motoru

=» Nasuiite hnédy drat pfipojovaciho vedeni
motoru na uhlikovy kartac.

uhlikovy karta¢

motor

=» Nasuiite modry drat pfipojovaciho vedeni
motoru na uhlikovy kartac.

modry drat
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Udrzba | Vyména uhlikovych kartaga

MONTAZ MOTORU

motor

motorovy hridel SkFiri

=>» Viozte motor do skFing.

Ujistéte se, Ze motorovy htidel pfesné zapada
do otvoru plastového pastorku pfevodovky.

pfipojovaci vedeni
motoru

3

lopatka ventilatoru na
motorovém hfideli

=» Zatlagte motor do plastového pastorku az na
doraz.

Mirnym otacenim lopatky ventilatoru dopfedu a
dozadu Ize vyrovnat Etyfhran na motorovém
hfideli se ¢tyfhranem v plastovém pastorku.



Udrzba | Vyména uhlikovych kartaga

motor

® Motorovy hfidel pfesné zapada do plastového
pastorku pfevodovky.

Sroub s valcovou
hlavou M5

prevodovka

=» Ototte skfifi s motorem.

4 NaSroubujte do pfevodovky Srouby s valcovou
hlavou M5 (2x) a utahnéte motor. 6 Nm.
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UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

skrin tésnéni
=»  T&snéni pritlacte na skfin v jedné roviné.

zastrcky

pripojovaci vedeni kryt motoru

motoru
=» Zastreku pfipojovaciho vedeni motoru zapojte
do z&kladni desky v krytu motoru.

kryt motoru SkFiri

Sroub s valcovou
hlavou

Kryt motoru drzte u skfiné.

Utahnéte kryt motoru pomoci Sroub(ll s
valcovou hlavou M4x55 (3x) a Sroubu s
valcovou hlavou M4x20 (1x). 5 Nm.

v



MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

zasobnik fetézu cep
Zasobnikem fetézu otacejte tak, jak je
znazornéno na obrazku.

¥

Vlozte fetéz do zasobniku.

X7

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epu na
fetézovy kladkostroj.

pojistka SL z&sobnik fetézu
-> Pojistku SL nasurite na ¢ep.
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Udrzba | Vyména uhlikovych kartaéu

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

pripojovaci vedeni zasuvka

fidici vedeni s
bajonetovym
konektorem a
bajonetovou matici
Zasunte zastréku pfipojovaciho vedeni do
fetézového kladkostroje.

Nasunte bajonetové matice zavésného
ovladace.

Zasunte bajonetovy konektor do fetézového
kladkostroje.

L 20 I A

Utahnéte bajonetové matice zavésného
ovladace.



Udrzba | Vymé&na motoru

VYMENA MOTORU

DEMONTAZ PRIPOJOVACIHO VEDENI
A RIDICIHO VEDENI

pripojovaci vedeni zasuvka

fidici vedeni s

bajonetovym

konektorem a
bajonetovou matici

=¥ Stahnéte pfipojovaci vedeni.
=» Povolte bajonetovou matici fidiciho vedeni.
=» Stahnéte fidici vedeni.
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DEMONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

cep

zasobnik fetézu
=» Uvolnéte pojistku SL z Eepu.
=» Zasobnik fetdzu pevné drzte a vytahnéte Cep.

-> Sejméte zasobnik fetézu.



DEMONTAZ KRYTU MOTORU

kryt motoru SkFiri

N

Sroub s valcovou
hlavou

-> Kryt motoru odSroubujte od skfiné.

zastréky

pfipojovaci vedeni
motoru
=» Zastreku pfipojovaciho vedeni motoru stahnéte
ze zakladni desky.

kryt motoru

Skfin
-> Sejméte tésnéni.
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Udrzba | Vyména motoru

DEMONTAZ MOTORU

Sroub s valcovou
hlavou

viko prevodovky
=» Otodte skfif.
-> VySroubujte Srouby s valcovou hlavou M5 (2x)
z vika pfevodovky a uvolnéte motor.

pfipojovaci vedeni
motoru

)

-> Vytahnéte motor ze skfiné.



Udrzba | Vyména motoru

MONTAZ NOVEHO MOTORU

motor

motorovy hridel
= Viozte novy motor do skfiné.

Skfin

Ujistéte se, Ze motorovy htidel pfesné zapada
do otvoru plastového pastorku pfevodovky.

pfipojovaci vedeni
motoru

¥ o K
lopatka ventilatoru na
motorovéem hfideli

=» Zatladte motor do plastového pastorku az na
doraz.

Mirnym otacenim lopatky ventilatoru dopfedu a
dozadu Ize vyrovnat Etyfhran na motorovém
hfideli se ¢tyfhranem v plastovém pastorku.

42

>
>

motor

Motorovy hfidel pfesné zapada do plastového
pastorku pfevodovky.

Sroub s valcovou
hlavou M5

prevodovka

Otocte skfin s motorem.

NaSroubujte do pfevodovky Srouby s valcovou
hlavou M5 (2x) a utahnéte motor. 6 Nm.



UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

Skfin tésnéni
=» Tésnéni pfitlacte na skfif v jedné roviné.

zastrcky

pfipojovaci vedeni
motoru
=» Zastreku pripojovaciho vedeni motoru zapojte
do zakladni desky v krytu motoru.

kryt motoru

kryt motoru SKkrin

g

Sroub s valcovou
hlavou

Kryt motoru drzte u skfiné.

v

Utahnéte kryt motoru pomoci Sroubl s
valcovou hlavou M4x55 (3x) a Sroubu s
valcovou hlavou M4x20 (1x). 5 Nm.
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Udrzba | Vyména motoru

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

zasobnik retézu
Zasobnikem fetézu otacejte tak, jak je
znazornéno na obrazku.

v

Vlozte fetéz do zasobniku.

v

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epu na
fetézovy kladkostroj.

pojistka SL zasobnik fetézu
-> Pojistku SL nasurite na Cep.



Udrzba | Prislusenstvi

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

pfipojovaci vedeni zasuvka

fidici vedeni s
bajonetovym
konektorem a
bajonetovou matici
Zasunte zastréku pfipojovaciho vedeni do
fetézového kladkostroje.

Nasunte bajonetové matice zavésného
ovladace.

Zasunte bajonetovy konektor do fetézového
kladkostroje.

L 20K 2 A

Utahnéte bajonetové matice zavésného
ovladace.
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PRISLUSENSTVI

ZKRACEN:I RIDICIHO VEDENI

Hadice Fidiciho vodice slouzi jako ochrana vodice a
soucasné jako odleh&eni tahu. Proto Fidici vedeni pfi
zkracovani jednodu$e nenavijejte nebo neslepuijte.
Odlehéeni tahu by tak bylo neucinné.

Souprava ke zkraceni
fidiciho vedeni

=» Ke zkraceni Fidiciho vedeni pouzijte soupravu
"Zkraceni fidiciho vedeni" AN 308859.

PRODLOUZENI RIDICIHO VEDENI

stavajici Fidici vedeni

dodatecné ridici vedeni

-2 K prodlouzeni Fidiciho vedeni pouzijte
soupravu AN 102282 "Prodlouzeni fidiciho
vedeni".



MAZIVA

Syntetickd maziva se nesmé&ji michat s mineralnimi
mazivy!

RETEZ

Mazani na misté ,Chainlife S¥, &islo vyrobku ABUS
2717.

Mazani z vyroby ,Chainlife S Cislo vyrobku ABUS
2718.

Alternativy:
— Castrol ,Viscogen KL 23“
— Kllber ,Grafloscon CA 901 Ultra Spray*
— Optimol KL 23
— Shell ,Malleus GL 95°

Mazani fetézu pfi:
— montazi
— periodické kontrole
— vyméne fetézu a fetézového pastorku

Detaily viz ,Mazani fetézu“ strana 32.
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Udrzba | Maziva

RETEZOVY PASTOREK

Mazani na misté ,High-Lub LT1 EP*, Cislo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* €islo vyrobku
ABUS 317880.

Mazani fetézového pastorku pfi:
— vyméneé fetézu a Fetézového pastorku

Detaily viz ,Montaz nového vedeni fetézu“ strana 27.



Udrzba | Maziva

POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

VRATNA KLADKA NA SPODNi
KLADNICI

Mazani na misté/z vyrobniho zavodu ,Kliber
Staburags NBU 12 Alltemp®, €islo vyrobku
ABUS 14980.

Mazani vratné kladky pfi:

— montazi spodni kladnice

Detaily viz ,Montaz spodni kladnice* strana 33.

NOSNY HAK NA SPODNIi KLADNICI

Mazani na misté ,High-Lub LT1 EP*, €islo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

Mazani nosného haku pfi:
— montazi spodni kladnice

Detaily viz ,Montaz spodni kladnice* strana 33.
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POUZE U RETEZOVEHO o
KLADKOSTROJE S JEDNOU VETVi

KLADNICE

== H

Mazéani na misté ,High-Lub LT1 EP*, €islo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

Mazani kladnice pfi:
— vymeneé fetézu a fetézového pastorku

Detaily viz ,Montaz kladnice” strana 28.



Udrzba | Pfehled utahovacich momentt $roubdu

PREHLED UTAHOVACICH MOMENTU ' POUZE U RETEZOVEHO o
SROUBU KLADKOSTROJE S JEDNOU VETVI
KRYT MOTORU KLADNICE
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Udrzba

Servis ABUS

SERVIS ABUS

POUZE V NEMECKU

>
->

Jestlize je znate, pfipravte si prosim cislo
vyrobku, sériové €islo a &islo zakaznika.

Zavolejte servisni centralu ABUS.
telefon: 02261-37-237

Mimo bé&znou pracovni dobu prosim
zanechejte zpravu na telefonnim
zaznamniku.

® Servisni oddéleni ABUS Vam béhem kratké
doby zavola zpét.
-2 v pfipadé potfeby zaslete popis problému
faxem nebo mailem:
— telefax: 02261-37-265
— email: service@abus-kransysteme.de
POUZE MIMO NEMECKO
-> Zavolejte pobocku firmy ABUS nebo

servisniho partnera jefabu ve Vasi zemi.

O kontaktnich udajich, kontaktnich osobach
a provozni dobé& Vam informace poskytne
pobocka ABUS nebo servisni partner ve
Vasi zemi.
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Udrzba

Odstranéni zavad na fetézovém kladkostroji

ODSTRANENi ZAVAD NA RETEZOVEM KLADKOSTROJI

Jestlize fetézovy kladkostroj nefunguje nebo nefunguje tak, jak se oekava, mize byt pfi€inou porucha kladkostroje.

Zavada

Mozna pfi€ina

Odstranéni zavady

Ret&zovy kladkostroj nezveda a
nespousti, motor zdvihu pfi stisknuti
tlaCitka na zavésném ovladaci
nebzudi.

Chybi sitové napéti.

Zkontrolujte elektricky pfivod. Viz
.Pripojeni fetézového kladkostroje”
strana 12.

Nespravny elektricky pfivod.

Zkontrolovat toCivé pole a faze. Viz
+Pripojeni fetézového kladkostroje”
strana 12.

Stisknuté tla¢itko nouzového
zastaveni.

Odblokujte tlagitko nouzového
zastaveni.

Bajonetové spojky sitového kabelu
nebo fidiciho vedeni nejsou spravné
zasunuty.

Zasunout bajonetové spojky. Viz
+Pripojeni fetézového kladkostroje”
strana 12.

Zlomeny vodi¢ v fidicim vedeni.

Defektni zavésny ovladac.

Vyménit zavésny ovladac.

U elektronického ovladani: defektni
ovladani.

Vymeérite ovladani.

U pfimého ovladani: defektni
zavésny ovladac.

Vymeérite ovladani.

Ret&z se velmi rychle opottebovava.

Retéz neni dostateéné& namazan.

Viz ,Mazani fetézu”“ strana 32.
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Udrzba | Schéma zapojeni

SCHEMA ZAPOJENI

X2
X1
Zkratka Svorka Nazev
X1 1 L1
2 N
3 napajeci napéti 1
4 zvedani 2
5 spousténi 3
6 zrychleni 4
X2 1 cerveny
2 cerny
3 hnédy
4 modry
PE ochranny vodi¢
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Udrzba | Prohlageni o shodé&, prohlaseni o zaélené&ni podsestavy

PROHLASENI O SHODE, PROHLASENI O ZACLENENi PODSESTAVY

Toto prohlaseni plati jako prohlaseni o shodé, pokud je fetézovy kladkostroj pouzivan jako samostatny stroj. Kromé
toho plati jako prohlaseni o zac¢lenéni podsestavy ve smyslu smérnice o strojnich zafizenich, pfiloha Il 1B, jestlize je
fetézovy kladkostroj zabudovan do jiného stroje. Retézovy kladkostroj nesmi byt uveden do provozu dfive, dokud neni
zajisténo, Ze zafizeni, do néhoz ma byt fetézovy kladkostroj zabudovan, jako celek odpovida ustanovenim uvedenych
smérnic ES ve znéni platném k okamziku vydani. Pokud je fetézovy kladkostroj soucasti jefabového zafizeni ABUS,
plati prohlaseni o shodé v revizni knize jefabu. Toto prohlaseni pak ztraci vyznam.

Vyrobce ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1
D — 51647 Gummersbach

Vyrobek Retézovy kladkostroj ABUS
ABUCompact GMC
v sériovém provedeni

Rok vyroby od 2022

Cislo zakazky a sérioveé Cislo viz titulni strana

Zplnomocnéna osoba pro sestaveni Michael Muller

specialnich technickych podklad vedouci oddéleni technické dokumentace

ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1
D — 51647 Gummersbach

Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedeny 2006/42/ES Strojni zafizeni
vyrobek vyhovuje ustanovenim vedle 2014/35/EU Nizké napéti
uvedenych smérnic o vnitfnim trhu ve 2014/30/EU Elektromagneticka kompatibilita

znéni platném v okamziku vystaveni.

Zejména byly aplikovany tyto ENISO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni
harmonizované normy a narodni normy, EN 61000-6-4 Elektromagneticka kompatibilita, emise
smérnice a specifikace a souvisejici EN 61000-6-2 Elektromagneticka kompatibilita, odolnost pro
normy. primyslové prostredi
EN 60204-32 Elektricka zafizeni stroj(i, jefaby
DIN EN 14492-2  Jefaby - Vratky a kladkostroje se strojnim
pohonem
FEM 9.511 Klasifikace hnacich mechanismu
FEM 9.671 Retézy pro zdvihaci zatizeni
FEM 9.683 Vybér motord zdvihu a pojezdu
FEM 9.755 Opatfeni pro dosazeni bezpecnych provoznich
period
FEM 9.811 Technické pozadavky na elektrické kladkostroje

K dispozici je kompletni technicka dokumentace.
PFisludné provozni navody jsou k dispozici v jazyce uZivatele.

Zavazujeme se prostfednictvim naseho oddéleni "Technicka dokumentace" pfedat organim dozoru trhu na
oduivodnéné pozadani specialni dokumentaci k nedplnému strojnimu zafizeni.

Gummersbach, 24. srpna 2023
Vedeni oddéleni vyvoje
Gerald Krebber

Podpis opravnéné osoby
Obsah tohoto prohlaseni odpovida normé EN ISO 17050.
Spole¢nost ABUS Kransysteme GmbH vlastni systém Fizeni kvality podle DIN EN I1ISO 9001.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Predavani a rozmnozZovani tohoto dokumentu, zneuziti a sdélovani jeho obsahu
neni dovoleno, pokud neni vyslovné pfiznano. Jednani v rozporu s timto
ustanovenim zavazuje k nadhradé $kody. VSechna prava pro pfipad udéleni
patentu nebo zaregistrovani uzitného vzoru vyhrazena.

AN 120282CS001
2023-08-24
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